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布袋除尘器差压高的异常原因分析及处理 

姚士林  张雪姬 

（国电乐东发电有限公司 572539） 
 

摘要：随着社会工业的不断进步发展，对环境保护的意识越来越重视，国家对工业企业的环保参数要求也越来越高，本文主

要论述在电厂除尘起着关键性作用的布袋除尘器的差压高的常见原因及处理办法。 
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一、布袋除尘器简介 
袋式除尘器是利用棉、毛或人造纤维等加工的滤布捕集

尘粒的过程。袋式除尘器主要有优点是，除尘效率高，特别

是对细粉也有很高的捕集效率，一般捕捉率可以达到 99%

以上。而且，布袋除尘器适应性强，它能处理包括电除尘器

不易处理的高比电阻粉尘等不同类型的颗粒污染物。其次，

布袋除尘器结构简单，使用灵活，平时基本上处于免维护状

态，对运行调整和检修维护都带来了极大的便利。 

二、异常现象 
自 2017 年 7 月 3 日起，至 7 月 10 日一周时间内，海南

某厂一号炉布袋除尘器压差突然持续升高，从原先的满负荷

态下不超过 1400pa 逐渐升到超过 2000pa。（见图 1）。经运

行和维护两部门的布袋除尘器设备的排查，未找到明显故

障。随后专业与南京龙源公司技术负责人进行沟通，初步诊

断为一号炉布袋受损，甚至有可能“糊袋”，需逐步更换受

损的布袋。 

 
（图 1：2017 年 7 月初差压变化趋势） 

三、异常判断 
2017 年 8 月 3 日，我公司利用机组调停的机会，对一

号炉布袋进行了选择性拆除取样。从不同部位取出的样袋

中，发现了一个新的问题，取出的样袋表面，有明显的结垢，

结垢层上，还附有白色结晶体（如图 2）  

 
（图 2：带有结晶体的布袋表面） 

对于布袋的结垢情况，以及布袋表面出现的不明结晶

体，经布袋除尘器生产厂家南京龙源环保有限公司以及另一

家有资质的化验机构分析证明，布袋表面的结晶体成分为硫

酸氢铵在高温下形成物。由于硫酸氢铵在布袋表面的粘黏附

着，阻塞了布袋的气孔，这才是造成了一号炉布袋除尘器差

压逐渐增大的真正原因。 

硫酸氢铵（ABS）是烟气中的 SO2 与脱硝系统的氨气

（NH）反应生成的一种铵盐，其特性是具有具有吸湿性、

腐蚀性和黏性，一旦形成铵盐，会对脱硝下游的空气预热器

和布袋除尘器等设施造成堵塞和腐蚀的危害，而且清理起来

特别困难。 

经过进一步全面查找历史数据分析，发现自 2017 年 5

月以来，一号炉脱硝喷氨流量计的准确性就出现了偏差，使

得脱硝喷氨量无法准确计量。由于我公司是新投产的，运行

人员和维护人员都忽略了该问题的连带后果，以至于在脱硝

供氨的过程中，出现了过喷，也就是氨逃逸现象。逃逸的氨

气与烟气中的 SO2 结合，形成的铵盐便附着在布袋的表面。

故此造成一号炉布袋除尘器差压的逐渐升高。说到一号炉布

袋除尘器差压不断升高的原因分析，有必要提一下之前运行

和维护专业在对待此异常数据分析判断上的两次偏差。 

一次是我们咨询了布袋除尘器生产厂家南京龙源环保

有限公司售后部技术人员，他们提供一条信息，早在 2015



 
机械制造工程 

 68 

工程技术与发展

年，一号机组正式投运前的 168 试运过程中，一号炉空气预

热器跳闸过一次，从跳闸到恢复运转有 15 分钟。（温度激增

的曲线见图 3） 

 
（图 3：烟气温度激增曲线） 

南京龙源技术人员认为，当时，空气预热器跳闸后，超

过 300℃的烟气温度可能对布袋造成了伤害，甚至达到了

“糊袋”的严重程度，对一号炉布袋的质量会有较大的影响。

故而得出结论，一号炉布袋除尘器的差压日后呈逐渐增大的

趋势，其原因就是与那次“糊袋”有关。这样，就导致了我

们对布袋受铵盐影响真正原因的判断分析产生了偏差。 

另一次分析偏差，是我们公司的锅炉专业一直重视和防

范烟道中产生铵盐的隐患排查，每次停炉检修时，都对最有

可能产生铵盐的空气预热器进行仔细检查，从未发现过铵盐

附着现象。从锅炉专业提供的这条信息，各专业都认为，一

号炉不存在氨逃逸现象，至少不存在较为严重的氨逃逸。但

是在后来的分析中，大家才意识到，一号炉之前其实是存在

氨逃逸的，之所以在每次检修过程中都未见到空气预热器上

明显的铵盐存在，是因为从公司到锅炉专业，对空气预热器

可能存在的隐患都非常重视，在对空气预热器吹扫的例行工

作中，执行的非常到位。换言之，空气预热器上即使有少量

铵盐生产，也被吹扫到了下游的布袋上，而布袋在灰斗中，

平时很难看得到。即使停机检修时对布袋进行了抽检，由于

布袋上的附着物不多（比前图所示轻微得多），也未对其作

过物理分析而被忽略了。这样，就再一次导致我们对布袋受

铵盐影响真正原因的判断分析产生了偏差。 

四、应急方案 
1、调大一号炉布袋除尘器喷吹装置的喷吹气压，由原

来规程规定的 95kpa 调大到 135kpa。调整后，一号炉布袋

除尘器差压由 2700pa 下降到 2600pa。不过，由于此方法能

够降低差压的效果有限，且喷吹压力过大会危及布袋的承受

力，甚至可能导致布袋物理受损，因此，喷吹压力的调整不

再继续往上调。 

2、缩短输灰程控的间隔时间，加大输灰频次，防止灰

斗料位偏高对布袋除尘器造成更大的隐患。 

五、最终处理 

对于一号炉布袋除尘器差压的异常的处理方案，最早的

计划是在线清理。即机组负荷降到一定程度，依次单独隔离

布袋除尘器一、二、三、四各个烟气室，由山东一家专业清

理布袋的公司采用空气炮的方式对布袋进行喷吹振打。但是

在操作中发现，隔离一个烟气室并打开其人孔门之后，由于

隔离挡板门密封性不够，人员在隔离的烟气室中，受烟气温

度和二氧化硫等气体的影响太大，并且，从隔离烟气室进入

的空气还扰乱了炉膛负压的稳定性，故而只能放弃此方案，

最后决定采用停机处理并更换部分布袋的方案。机组调停

后，施工人员继续采用空气炮的清灰方式，依次对一号炉布

袋除尘器中的所有滤袋进行喷吹振打，并且更换了少量硫酸

氢铵粘黏比较严重的布袋。重新开机后，一号炉布袋除尘器

的差压终于降到 700pa 以下的安全许可范围。此次布袋除尘

器异常差压升高的例子，给我们带来的一些教训，以及由此

总结出的一点经验，愿与同行交流分享。 
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