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引言

烟丝是将烟叶切制成丝状、粒状或片状，加入辅料

并经过发酵、储存的烟草制品，其加工涉及再造烟叶工

艺，通过水浸取烟叶原料制成薄片状烟草制品，可降低

焦油量并提高烟叶利用率。近年来，随着卷烟设备的不

断更新，高速卷烟机的不断涌现，不同结构的烟丝对卷

制后烟支的质量和卷烟的稳定性都有一定的影响。烟支

卷制质量尤为关键，关系着香烟销售的质量以及市场竞

争力。比如烟支卷制质量会影响烟支的口感、香气等指

标，降低消费者的体验感；烟支卷制质量会影响焦油量、

烟气浓度；烟支卷制质量会对企业的生产效率、成本控

制产生影响。因此，文章探讨烟丝结构对烟支卷制质量

的影响具有现实意义与价值，将结合实验结果，从烟丝

结构角度提出一些控制烟支卷制质量的建议，助力烟草

企业的长期发展[1]。

一、烟支卷制质量的重要性

首先，烟支卷制质量直接影响消费者的体验感。烟

支卷制质量较低的产品，其香气、口感、吸阻等都会有

一些改变，无法达成预期的要求，而消费者购买与吸食

相关产品将导致不好的体验，影响对该产品的忠诚度、

接受度。其次，烟支卷制质量会影响烟气浓度以及安全

性。烟支的硬度、长度以及吸阻等会对香烟的烟气浓度、

烟气焦油量产生一定的影响，使产品无法满足标准要求，

同时烟支卷制质量会对烟支燃烧过程的安全性产生一定

的影响，关系着企业的长期发展。最后，烟支卷制质量

会影响企业的核心竞争力。比如烟支外观美观度、圆整

性是产品竞争的关键，而通过烟支卷制质量控制，能避

免硬度过高，确保烟支的美观度以及圆整性符合预期的

要求；烟支卷制质量关系着企业的生产能力以及盈利能

力，如果烟支卷制质量不过关，不仅会导致烟丝异常消

耗，影响生产效率，也会由于烟丝浪费导致生产成本上

涨，从而失去市场竞争力。因此，企业加强烟支卷制质

量控制，能更好的塑造品牌形象，不断提升市场占有率，

有助于促进企业的长期发展 [2]。

二、烟丝结构对烟支卷制质量的影响分析

（一）实验概况

本 次 探 讨 烟 丝 结 构 对 烟 支 卷 制 质 量 的 影 响 的 实

验。实验开始前，先对某卷烟厂烟丝进行筛分，统计

烟丝结构情况。从统计的结果来看，该卷烟厂的烟丝

中， 长 丝 长 度 ≥ 3.35mm， 占 比 为 63.0%； 中 丝 长 度 处

于 2.50 ～ 3.35mm 的范围，占比为 16.0%；短丝长度处

于 1.00 ～ 2.50mm 的范围，占比为 18.8%；碎丝长度处

于 ≤ 1.00mm， 占 比 为 2.2%； 整 丝 率 的 烟 丝 长 度 超 过

≥ 2.50mm，占比为 79.0%，具体如表 1 所示。

表1　烟丝结构情况统计

烟丝结构 烟丝长度 //mm 所占比例 //%

整丝率 ≥ 2.50 79.0

长丝率 ≥ 3.35 63.0

中丝率 2.50~3.35 16.0

短丝率 1.00~2.50 18.8

碎丝率 ≤ 1.00 2.2

烟丝结构对烟支卷制质量的影响分析

陈昌盛　程天昱

红塔烟草（集团）有限责任公司昭通卷烟厂　云南昭通　657000

�

摘　要：烟支卷制的质量直接关系着消费者的体验感以及企业的市场竞争力。文章先探讨烟支卷制质量的重要性，

分析烟丝结构对烟支卷制质量的影响，如通过某卷烟厂烟丝的实验分析发现，烟丝结构对烟支单重、烟支吸阻、烟

支硬度等方面产生影响。文章再提出了针对性的解决策略，包括完善烟丝结构方案、改进烟丝处理工艺、建立质量

控制体系等。文章最后结合选择某卷烟厂4800kg/h制丝生产线分析解决措施的效果，发现相关措施可以控制烟丝整

丝率，提高烟支物理指标，并有效控制烟支卷制物耗。希望能为企业的烟丝结构控制提供参考，保障烟支卷制质量

要求，助力企业更好的发展。

关键词：烟丝结构；烟支卷制质量；影响

�



29

工程技术与发展 | 第8卷/第3期
Engineering Technology and Development

了解该卷烟厂的烟丝结构后，再准备卷烟机、测试

仪、天平等仪器设备，制作烟丝制品，对烟支卷制质量

的影响进行分析。

（二）结果与分析

对某卷烟厂烟丝结构对烟支卷制质量影响分析过程，

结果如下：（1）对卷烟单支重量和稳定性的影响。通过

本次实验发现，随着烟丝整丝率的增加，烟单支重量先

下降，再上升，稳定性方面趋同。同时也发现整丝率处

于 82% 时，烟单支重量和稳定性较好。而整丝率相同中

随着长丝增加，烟单支重量呈下降趋势。（2）对烟支吸

阻和稳定性的影响。实验中整丝率的不断增加，烟支吸

阻不断降低，尤其是在较高或较低的整丝率时，其稳定

性表现不佳。而在探讨整丝率相同中长丝含量增加的过

程中发现，其与整丝率增加影响结果趋同。（3）对烟支

硬度和稳定性的影响。在本次实验的过程中发现，整丝

率增加会对烟支的硬度产生影响，与整丝率相同中长丝

增加的探讨结果一致，而整丝率、长丝率的占比提升并

不会对烟支稳定性产生影响，变化趋势不明显。（4）对

烟支圆周和稳定性的影响。通过实验发现，无论是整丝

率的增加，还是整丝率相同中长丝的增加，均对烟支圆

周和稳定性的影响不明显 [3]。

通过上述实验发现，烟丝结构会对烟支卷制质量产

生一定的影响，影响涵盖烟支单重、烟支吸阻、烟支硬

度等方面，对烟支圆周和稳定性影响不大。这也要求企

业要根据烟丝结构对烟支卷制质量的影响，采取必要的

措施，合理控制烟丝的整丝率以及长、中丝烟丝的占比，

只有这样才能满足烟支卷制质量的要求，保障企业的长

期发展。

三、烟丝结构对烟支卷制质量影响的解决建议

（一）完善烟丝结构方案

上述实验表明，良好的烟丝结构占比会对烟支卷制

质量产生直接影响，企业需要制订完善的烟丝结构方案，

减少烟丝结构对烟支卷制质量的影响，从而提升香烟产

品的市场竞争力。首先是重视烟丝结构的影响。企业要

重视烟丝结构对烟支卷制质量的影响，结合自身的实际

情况以及战略发展要求，不断完善烟丝结构的方案，明

确烟丝中整丝率、中长丝占比的标准，明确卷烟生产过

程的流程要点以及职责任务，以此减少烟丝结构对烟支

卷制质量的影响。企业要组建以管理层为首的监督队伍，

负责对烟丝结构有关的工序与环节进行监督，推动烟丝

结构方案的落实，从而提升烟支卷制质量的控制效果。

其次是加强烟丝结构的分析与检测。企业要分析制丝各

工序环节对烟丝结构的影响，加强各个环节的检测。比

如切丝工序会对烟丝结构产生影响，如果切割速度、刀

刃锋利程度控制不到位，会对烟丝的长度、宽度等造成

影响，增加烟丝的碎丝率。企业要根据烟丝结构的影响

分析，建立专门的检测机制，负责控制烟丝的结构。比

如检测指标中包括整丝率、碎丝率以及宽度等指标，并

采用三维重建技术或者图像分析法，对烟丝结构进行检

测与分析，为烟丝结构的控制提供支持。最后是加强烟

丝结构的影响宣传。企业要根据烟丝结构对烟支卷制质

量影响角度，拟定针对性的宣传方案，比如宣传中采用

短视频的宣传方法，让各部门人员通过观看短视频讲解，

提升对烟丝结构的重视，有效控制整丝率、碎丝率，避

免影响烟支卷制质量 [4]。

（二）改进烟丝处理工艺

首先是预处理。烟叶预处理过程中，操作人员需要

对烟叶进行合理筛选，剔除其中存在的石块、沙粒、金

属等异物，避免相关异物对打叶机的运转造成影响。同

时在烟叶预处理阶段，操作人员需要合理杂质、水分等

指标，比如操作人员可以通过温度、湿度的增加让烟叶

变软，实现对水分含量的平衡，避免烟叶发生霉变；操

作人员可以通过气流磨损技术，去除烟叶表面的杂质，

减少烟叶损失，实现对烟丝长度、宽度的有效控制。烟

叶预处理结束后，安排专业人员对烟叶进行检查，要求

烟叶的处理标准符合要求，不能有异物残留或者板结情

况，这样才能确保烟叶符合后续工序的要求。其次是加

工处理。切丝、烘丝是加工处理的重要工序。在切丝工

艺中，设备的选型是关键，企业要合理选择切丝的设备，

合理设置各项参数，保障切丝质量符合要求，实现对烟

丝长度的精准控制。在切丝过程中会遇到一些问题，比

如切丝操作会遇到切丝宽度不均匀的问题，其原因可能

是由于刀片磨损所导致，需要安排专业人员对切丝设备

进行维护，从而规避切丝宽度不均匀的问题；在切丝过

程中会遇到烟丝结块的问题，该问题的原因可能是由于

刀门压力不足或者烟叶含水率较高所导致，需要对压实

参数以及加潮工艺等进行调整，避免发生烟丝结块的问

题。在烘丝加工工艺中，工艺目的是通过加热干燥去除

烟丝中的水分，调整其物理性质以符合后续工艺需求。

在该工艺中，操作人员需要合理控制工艺中的温度，比

如操作人员结合烟丝水分以及品质要求，动态化调整温

度，同时企业在烘丝加工工艺中应注重设备结构，如密
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封传输槽、振动机构、加热保温层等，保障烟丝在工艺

过程中受热均匀。最后是后处理。烟叶加工处理中，增

温增湿尤为重要，操作人员需控制设备参数，比如湿度

控制在 65%— 70%RH，这个湿度区间能让烟叶更好的吸

收水分，避免出现烟叶脆化的问题。除了增温增湿外，

后处理还涉及掺配与料液添加环节，这也要求企业应注

重改进掺配设备，优化掺配顺序，并根据烟叶类型合理

调整、料液添加配方，精准控制添加的比例，从而保障

产品符合质量要求 [5]。

（三）建立质量控制体系

基于烟支卷制质量会受到烟丝结构的影响，企业要

结合 PDCA 理念建立质量控制体系，加强加工工艺质量

控制，确保烟丝结构符合要求，从而保障烟支卷制质量

符合要求。首先是计划阶段。在计划阶段，企业要明确

烟丝结构的控制目标，识别加工工艺常见的一些问题，

如密度差异、纤维分布不均等，同时企业还要收集加工

工艺过程的各项数据，以便根据烟丝结构的控制要求，

制订针对性的加工工艺计划。其次是执行阶段。在烟丝

加工阶段，企业要安排专业人员对计划实施进行监督，

确保各个工艺符合要求，同时根据执行中发现的问题调

整方案计划，确保工艺稳定性。再次是检查阶段。企业

要组建专业化人员对烟丝结构进行检查，采集各项数据，

记录其中发现的一些问题。最后是处理阶段。企业要针

对烟丝结构质量控制中发现的问题进行分析，了解问题

的产生原因，并制订针对性的改进方案，让工艺流程能

符合烟丝结构的控制要求，从而形成不断循环、持续改

进的质量控制体系，为烟支卷制质量控制提供支持 [6]。

四、烟丝结构对烟支卷制质量影响的解决效果

选择某卷烟厂 4800kg/h 制丝生产线进行探讨。该卷

烟厂存在烟丝整丝率较低较低、烟支物理指标较低等问

题。通过完善烟丝结构方案、改进烟丝处理工艺、建立

质量控制体系的解决措施，烟丝整丝率提高 1.69%，碎

丝率下降 0.31%，说明相关措施有助于优化烟丝结构。

而在烟支物理指标方面，烟支重量标偏降低 1.06mg，下

降幅度为 8.54%；烟支含末率降低 0.06%；烟支吸阻标偏

降低 9Pa，下降幅度为 10.71%；这些数据说明烟支物理

指标得到稳定性提高。另外，通过相关措施也能有效控

制烟支卷制物耗，比如废支剔除量降低 0.09kg/ 箱，下降

幅度为 22.5%；卷包空头剔除率降低 0.06%，下降幅度为

17.14%。从结果来看，完善烟丝结构方案、改进烟丝处

理工艺、建立质量控制体系的解决措施可以控制烟丝整

丝率，提高烟支物理指标，并有效控制烟支卷制物耗。

这也说明完善烟丝结构方案、改进烟丝处理工艺、建立

质量控制体系等措施有助于改善烟支卷制质量，保障卷

烟厂的可持续发展 [7]。

结语

综上所述，烟支卷制质量决定着企业的市场竞争力。

通过上述实验发现烟支卷制质量会受到烟丝结构的影响，

这也要求企业应加强烟丝结构的控制，避免其对烟支卷

制质量的影响。为此，文章提出了一些解决建议，比如

企业要重视烟丝结构对烟支卷制质量的影响，结合自身

的实际情况以及战略发展要求，不断完善烟丝结构的方

案；企业要合理选择切丝的设备，合理设置各项参数，

保障切丝质量符合要求，实现对烟丝长度的精准控制；

企业要结合PDCA理念建立质量控制体系，让工艺流程

能符合烟丝结构的控制要求。希望上述探讨与分析能为

烟丝结构的控制提供参考，避免对烟支卷制质量的影响，

助力企业长期发展。
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